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Nova

Cartoncillo

Nova es el nuevo estandar en carton kraft recubierto, ofreciendo alta resistencia, calidad de
impresion superior y un rendimiento excepcional en una solucion Unica y versatil. Disponible
en dos formatos, Nova preimpresion(flexo preimpresion, offset, digital con secadores) y Nova
postimpresion(flexo postimpresion, digital sin secadores), Nova brinda el mismo desempefo
en para retail y empaqgques en punto de venta.

Con su superficie tricapa, formula de fibras hibridas y disefio ultraligero, Nova ofrece rigidez,
suavidad vy brillo incomparables. Producido con fibras de un solo uso y procesos de
fabricacion altamente eficientes, Nova garantiza sostenibilidad, consistencia y durabilidad

sin compromisos.




Nova

DESCRIPCION ESTRUCTURA

Cartoncillo de alta resistencia y bajo gramaje para aplicaciones de

impresion grafica de alta calidad. Ligera resistencia a la 1-3. Triple Recubrimiento

humedad. g 4. Cara (fibra blanca)
®- 5. Relleno (fibra café)
®- 6. Reverso (fibra café)
CARACTERISTICAS ®- 7. Barrera
- Multicapa recubierto que cumple con las propiedades necesarias ®-
para cualquier uso en empaqgues o exhibiciones en punto de @ -
venta.
USO COMERCIAL
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Empaque de agricultura Q, Impresion de alta grafica

@ Display de punto de venta

Cajas plegables multi empaque

Nova

Nova 9 Preimpresion | Nova 9 Postimpresion Método | TAPPI

Gramaje g/m’ 190 190 +/-5 T-410
Espesor um 1x10-3in 9 9 +/-1% T-41
Humedad % 6 7 +-1% T-412
Lisura top pm PPS 18 27 Minimo -
Adherencia interna J/m2 LBS/IN? 20 20 Minimo T-541
Blancura top % 82 82 +/-1% T-452
Cobb test 1 min. 40-70 40-70 Minirmo/Maximo T-441
Flexografia preimpresion Flexografia postimpresion
Flexografia postimpresion | Inyeccion de tinta digital
Método de impresion Offset sin secadores = -
Inyeccion de tinta digital
con secadores

OBSERVACIONES ESPECIFICACIONES DEACABADO

Todas las propiedades fisicas se miden bajo condiciones controladas - En bobinasy tarimas en tolerancia sera de +/-1 mm.

(23°Cy 50% de humedad relativa). - La tolerancia para el didmetro de las bobinas sera de +/- 2in.

Los valores proporcionados son para fines de control de calidad, basados - Uniones a mas de 20 cm del embobinado final, maximo 2 uniones
en muestras de bobinas de fabrica. identificadas por bobina.

- Enrollado disparejo 1cm maximo.
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