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Liner Cara Blanca
Doble Capa

Descubre Ecowhite®, la solucion perfecta para tus necesidades de impresion. Este
innovador linerboard multicapa combina una superficie de impresion blanca y brillante
sobre una base de kraft, ideal para aplicaciones de impresion directa.

Producido en fabricas con certificacion ISO, garantizando una calidad superior y una
presentacion impecable.
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DESCRIPCION ESTRUCTURA

Papel liner con cara blancay reverso cafe. 1. Cara (fibra blanca)
O] 2. Reverso (fibra café)
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CARACTERISTICAS

Resistente a la explosion o compresion a determinada fuerza
aplicada, fabricado a partir de materia fibrosa 100% reciclada.

USO COMERCIAL
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- Capa interna o externa de la estructura de una caja de cartén
corrugado.

- Usos: Agricola, industrial y empaque.

- Solo para impresion flexografica o rotograbado.

LCB150 LCB160 LCB180 LCB 205 Tolerancias “ﬁ\tgglc’

Peso Base g/m’ 150 160 180 205 +-5% T-410
Peso Base Ib/1000 ft? 3072 3277 3687 4199 +/-5% T-410
Ring Crush CM Ibf/6in 40 42 50 60 Minimo T-822
Humedad % 6 6 6 6 +/-1 T-412
Blancura (Cara) GE 78 78 78 78 Minimo T-452
Cobb Test g/m* 60 60 60 60 +-10 T-44]
Bond Ibs/in? 90 90 90 90 Minimo T-541

OBSERVACIONES ESPECIFICACIONES DEACABADO

- Las propiedades fisicas se miden a 23°Cy 50% humedad relativa. - En bobinasy tarimas en tolerancia seréa de +/-1 mm.

- Las especificaciones son para medida de control de calidad en - Latolerancia para el didametro de las bobinas sera de +/- 2in.

muestras de carton en bobinas de fabrica. - Uniones a més de 20 cm del embobinado final , maximo 2 uniones
identificadas por bobina.

- Enrollado disparejo 1cm maximo.
- Tubo central no sobresaldrd mas de 1 cm en cualquiera de los extremos

- Corte limpio sin residuo.
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